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  چكيده

در مدار فيلتراسيون كارخانة زغالشويي زرند كنسانترة فلوتاسيون كه بصورت پالپ است، براي جداسازي 
فيلتر از سطح متخلخلي كه منافذ آن . شود جامد از آن و كاهش رطوبت جامد وارد مرحلة فيلتراسيون مي

معمولاً . كنند، تشكيل شده است هاي جامد جلوگيري مي براي عبور مايع مناسب هستند ولي از عبور دانه
 از فيلترهاي تحت خلاء گردان و از نوع ديسكي براي ذرات زير mm 10براي كاهش رطوبت ذرات زير 

mm 6/0زير % 85نسانترة فلوتاسيون زغال با توجه به اينكه ك. شود  استفاده ميmm 5/0 است، لذا 
با توجه به لزوم استفاده از كمك . روش فيلتراسيون خلاء در كارخانة زغالشويي زرند انتخاب شده است

 ميكرون در پالپ ورودي، آزمايش افزودن كمك 75ذرات كوچكتر از % 50فيلتر بدليل وجود بيش از 
 گرم بر تن كمك فيلتر 400 گرم برتن انجام شد كه مقدار 400و  350، 300، 250 مقدار 4فيلتر با 

 درصدي نسبت 3/1متر و كاهش درصد رطوبت كيك   ميلي5/7بهترين كارايي را با افزايش ضخامت كيك 
 گرم بر تن در يك شيفت كاري 400همچنين با انجام آزمايش در مقدار بهينة . به مقادير ديگر ايجاد كرد

اعت نتايج به دست آمده با توجه به نوسانات سيستم بررسي شد كه مقدار افزايش  س5كارخانه به مدت 
  .  درصدي حاصل شد1متر و كاهش درصد رطوبت   ميلي1/5ضخامت
  فيلتراسيون، كمك فيلتر، زغالسنگ، رطوبت كيك، ضخامت كيك : كلمات كليدي

  مقدمه
 كنسانترة فلوتاسيون كـه بصـورت    باشند، ون ميهاي فرآوري كه داراي مدار فلوتاسي بطور كلي در تمام كارخانه 

فيلتر از سطح   . شود  پالپ است، براي جداسازي جامد از آن و كاهش رطوبت جامد وارد مرحلة فيلتراسيون مي              
كنند، تشكيل  هاي جامد جلوگيري مي     متخلخلي كه منافذ آن براي عبور مايع مناسب هستند ولي از عبور دانه            


