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  چكيده
در اين تحقيق تاثير پارامترهاي غلظت اسيد سولفوريك، درصد جامد پالپ، زمان ليچ و اندازه ذارت بر فرآيند 

نمونه مورد نياز براي انجام آزمايشها از ذخيره اكسيدي معدن . ليچينگ كانه اكسيده روي مورد بررسي قرار گرفته است
با در . صورت گرفت ANOVAو تجزيه و تحليل آنها با روش طراحي آزمايشها به روش تاگوچي . روي انگوران تهيه شد

به عنوان طرح كلي  L9نظر گرفتن سه سطح براي هريك از پارامترهاي ياد شده بر اساس پيشنهاد تاگوچي، آرايه 
نتايج نشان داد كه درصد تاثير پارامترهاي درصد جامد پالپ و غلظت اسيد سولفوريك بر روي . آزمايشها انتخاب شد

 163/0(و اندازه ذرات) درصد 313/0(درصد است و تاثير پارامترهاي زمان 17/18و  35/81يابي روي به ترتيب باز
محدوده بازيابي مورد انتظار براي  بازيابي روي در بهترين شرايط با سطح . بر روي بازيابي روي ناچيز است) درصد

ييد نتايج پيشنهادي تاگوچي يك آزامايش تكميلي در جهت تا. در صد برآورد شد 2/99تا  2/92درصد بين  99اعتماد 
دقيقه،  30درصد و زمان  20گرم بر ليتر، درصد جامد پالپ  200غلظت اسيد سولفوريك (بهترين شرايط پيشنهادي

نتايج نشان داد كه تحت شرايط ياد . انجام گرفت) ميكرون 600حدود  80dميكرون،  1000درصد زير  100اندازه ذرات 
درصد است كه توافق بسيار خوبي با شرايط بهينه پيشنهادي دارد كه اين موئيد  62/94ابي  ليچينگ روي شده بازي

  .صحت طراحي آزمايشها و نتايج مي باشد
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Abstract  

In this research, the effect of acid concentration, pulp density, leaching time and particle 
size was studied on leaching process of an oxidized zinc ore. Experimental design was done by 
Taguchi method and results have been analyzed by ANOVA method. The required sample was 
obtained from oxidize zone of Angoran zinc mine, located in Zanjan, Iran. Three levels was 
selected for each parameter and based on Taguchi method the L9 array was selected as 
experimental plan. The results showed that the effect of pulp density and acid concentration on 
zinc recovery respectively are 81.35% and 18.17% and the effect of time and particle size 
parameters respectively are 0.313% and 0.163% that are negligible. In addition, the result 
showed, the expected recovery for zinc at the optimized conditions and confidence level 99%, is 
located in the range 92.2-99.2%. A supplementary experiment at the optimized conditions (acid 


