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 چکیده

راکتور  کیدر  15لو ری اکتیو یرنگ اشباع شده با  یگرانولهزغال فعال  یابیباز یبر رو ییایمیپژوهش عملکرد روش الکتروش نیدر ا

 یکه برا یی. از آنجار گرفتبه عنوان کاتد بود مورد مطالعه قرا لیبه عنوان آند و است ومیتانیکه ت یصفحه ا یبا الکترود ها یبرگشت انیجر

 یم دایپ تیهمافعال  زغال یابیمضر است، باز اریبس ستیز طیدفع زغال اشباع در مح نیاست، همچن ازین ییبالا ی نهیهز لزغال فعا دیتول

 شدت ،مربعمترآمپر بر سانتیمیلی 1 -7ی هدر محدود انیجر تهیپژوهش عبارتند از: دانس نیه شده در ادر نظر گرفت یاصل یکند. پارامترها

فوق توسط  یباشد. اثر پارامترها یم قهیدق 30 -120در محدوده  زیو زمان الکتروللیتر بر دقیقه، میلی 200 -500ی در محدوده مایع انیجر

 .   دیگرد ینیب شیپ %13/48 یابیباز زانیم نهیبه طیو در شرا شده یبررس یمرکزمرکب  یبر طراح هیروش پاسخ سطح با تک

 واژه های کلیدی
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Abstract: 

In this research the electrochemical method was used for regeneration of granular activated charcoal 

saturated with Reactive Yellow 15 in a recycle flow reactor by using titanium as anode and steel as 

cathode. Since producing the activated charcoal is so expensive and also releasing saturated charcoal in 

the environment is so harmful, regeneration of activated charcoal is so important. The main parameters 

considered in this research are: current density in the range of 1-7 mA/cm2, flow rate in the range of 200-

500 ml/min and the time of electrolysis in the range of 30-120 minute. The effect of above parameters 

was studied by response surface methodology with support of central composite design and in optimum 

conditions; the regeneration yield of % 48 was predicted. 
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