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 خلاصه 
 

های تصفیه  گیرد و در بسیاری از روش های راکتیو به دلیل ساختار خاصشان به راحتی صورت نمی تخریب رنگ

اند که از این میان  ها بررسی گردیده های گوناگونی برای تخریب این رنگ نمایند. روش پساب ایجاد مشکل می

نولوژی به خوبی و تحت شرایط مناسب قادر های امواج فراصوت و الکتروشیمی اشاره نمود. این تک توان به روش می

به  یآب یها از محلول 5راکتیو سیاه رنگ  یحاو یها ل از محلو یرنگبر یطشراباشند.  های راکتیو می به تخریب رنگ

شد.  سازی ینهبه سطح پاسخبا استفاده از روش  یداکس ید یتانیومت یستدر حضور نانوکاتال یشرفتهپ یشروش اکسا

محلول و  pH اکسید، ید یتانیومتکاتالیس ، مقدار اعمال فرآیند زمانمدت شامل  یند،مؤثر بر فرآف عوامل مختلاثر 

زمان ، pH=5/4بیشترین راندمان حذف رنگ در  یج حاصل،. براساس نتاقرار گرفت یبررسمورد  یمقدار ولتاژ اعمال

 یینتع اکسید ید یتانیومت نانوکاتالیست g/L  479/0و  V  475/1 یل، پتاس min   33  یمیسونوالکتروش یندفرا

مقدار  ینهبه یط% محاسبه شد که در شرا99برابر  ینهبه یطشده در شرا ینیب یشپ ی. حداکثر درصد رنگبریدگرد

 یومنیتات نانوکاتالیستبا کمک  یمیالکتروش-فراصوت یبی% به دست آمد. نتایج نشان داد که روش ترک91 میانگین

 .گیرد در کاهش و حذف رنگ همواره مورد توجه قرار  تواند یو م داشتهحذف رنگ را  تیقابل اکسید ید
 

 حذف رنگ و،یراکت یرنگزا شرفته،یپ شیاکسا ست،ینانوکاتال کلمات کلیدی:

 

  


