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 چکیده 
این پژوهش جهت انجام بررسی و مطالعه پیرامون بهینه سازی پارامترهای جوشکاری زیرپودری در حضور نانو ذرات اکسید قلع که  

جوش  یفیتبهبود کاین پژوهش از اهداف  رابطه مستقیم با رقت جوش، هندسه جوش و ریز ساختار دارد، پرداخته شده است. یکی

 آن صورت یو پرکاربرد یصفحات فولاد کم کربن به سبب فراوان یمطالعه بر رو ینا .ی باشدآن در حضور مواد نانو م یرو بهره و

 یطراح از منظور ین. به اه استمورد مطالعه قرار گرفت، هندسه و ریز ساختار جوش رقتشامل  یفیتک یو مشخصه ها گرفته

به  یخروج ییرهایمتغاستفاده شد.  اطلاعات یجمع آور یبرا ییرج متغسطح با پن یر درپنجپذ ی چرخشمرکب مرکز یشآزما

ذرات اکسید قلع  نانو  پوشش وضخامت یفاصله نازل تا قطعه کار، سرعت جوشکار یان،ولتاژ، جر یورود یرمتغ پنج از یعنوان توابع

می شود. نتایج چندگانه  رگرسیون عادلاتمورد استفاده قرار گرفت. استفاده از روش حداقل مربعات چند گانه، منجربه استخراج م

ندارد. اما با افزایش جریان و ولتاژ  هندسه و رقت جوش بر زیادی تاثیر کار، قطعه تا فاصله نازل بدست آمده نشان می دهد که

جوشکاری، میزان رقت جوش افزایش یافته است و افزایش سرعت جوشکاری موجب کاهش رقت جوش گردیده است. همچنین 

 یان، پارامترهایدر پامیلیمتر، به دلیل افزایش عمق نفوذ، رقت را نیز افزایش داده است.  1تا  0ش ضخامت پوشش نانو ذرات از افزای

و داده های آزمایشگاهی و پیش بینی شده به هم نزدیک  شدند ینهبه یرچرخش پذ یمرکب مرکز یشآزما یروش طراح با یخروج

 درصد می باشد.  181/0 بوده و میزان خطای این روش در حدود
 

، نانو ذرات اکسید چندگانه یونمعادلات رگرس یر،چرخش پذ یمرکب مرکز یشآزما یطراح ی،پودر یرز جوشکاری:یدی کلمات کل

 قلع ، رقت جوش
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