
 

 

  بررسی تاثیر استفاده از الکترودهای نانوکامپوزیتی بر جوشکاری مقاومتی نقطه ایی فولاد

  گالوانیزه

 4،غلام رضا یوسفی فر 3یوسف مظاهری،2محسن شیخی،  1مسلم ولایی طالع

 

 چکیده

های فولادی گالوانیزه ها ورقبدنه خودرو در. باشدمی هاخودرو بدنه جوشکاری هایترین روشای از مهمجوشکاری مقاومتی نقطه               

ای این  ورق های گالوانیزه بدلیل وجود پوشش فلز روی بر شوند که جوشکاری نقطهبدلیل مقاومت در برابر خوردگی استفاده می

ورق فولادی دارای مشکلاتی است، در این پژوهش اثر استفاده از الکترود کامپوزیتی حاوی ذرات آلومینا بر روی کیفیت روی سطح 

دو الکترود نانو کامپوزیتی با ترکیب شیمیایی مختلف و یک الکترود  گردد.جوشکاری بررسی می مختلف هاینقطه جوش در جریان

ای ههای نانو کامپوزیتی  قطر  دکمه مناسب را در جریان یکی از الکترود زه به کار رفت.معمولی به منظور جوشکاری ورق گالوانی

پذیری کمتری داشت  در حالی که الکترود نانو کامپوزیتی دیگر، قطر دکمه مناسب ی جوشکرد و محدودهکیلوآمپر(ایجاد می 2/7بالا)

با اندازه گیری میزان کاهش سختی . بیشتر و برابر الکترود معمولی  بودی جوش پذیری آن شد و محدوهرا در جریان پایین موجب می

کاهش سختی برای  حاوی ذرات آلومینا و الکترود بدون این ذرات، مشاهده شد که  ، برای الکترودنقطه جوش 011بعد از  ،الکترود

ن با توجه به ریز ساختار و ترکیب مختلف دو همچنی باشدالکترود های کامپوزیتی بسیار کم است و عمر این الکترودها بالاتر می

  .الکترود نانو کامپوزیتی، روند تغییرات سختی متفاوت بود
 

  ، عمر الکترود ، ورق گالوانیزه، جریان جوشکاری، الکترود کامپوزیتی ،ایجوش نقطهکلمات کلیدی: 
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