
 

 

احیاء کنسانتره اکسیدی آهن توسط زغال سنگ اثر فعال سازی مکانیکی بر سینتیک 

  (Hoganas process)کک نشو در فرآیند هوگانس

 محمّدرضا حسین پور1، جلیل وحدتی خاکی2 ، ابوالفضل باباخانی3 ، مصطفی میرجلیلی4

 

 چکیده

احیاء  یهاروشی زغال نسبت به های احیاء بر پایهجهان، روش نسبت به منابع گازی در سنگزغالتوجه به فراوانی منابع امروزه با

در مقیاس  (Hoganas process)باشند. در این پژوهش فرآیند هوگانس چشمگیری رو به گسترش می طوربهی گاز بر پایه

فولادی  یااستوانهبه صورت استوانه توخالی پرس شد و در قالب  آهنسنگکه کنسانتره  صورتنیبدسازی شد. آزمایشگاهی شبیه

های و زمان C° 0959 و0999، 059فرآیند احیا در دماهای کلسیم مدفون گردید. سپس کربناتنشو و مخلوط زغال کک درون

 شد. یریگاندازهمحاسبه و  هانمونهبرای  فلزی شدناحیا بر اساس کاهش وزن و درصد  درصدقرار گرفت.  یبررس موردمختلف 

قرار گرفت. نتایج  مطالعه موردفرآیند احیاء  یبر روکلسیم نشو و کربناتکک سنگزغالمکانیکی مخلوط  یسازفعالهمچنین اثر 

دهد. می را کاهش احیاء را افزایش و زمان رسیدن به ماکزیمم احیاء ساعت نرخ 5مدت به  مکانیکی یسازفعالنشان داد که 

  KJ/mol 009 ساعت آسیاکاری مکانیکی از 5های سینتیکی نشان داد که انرژی اکتیواسیون فرآیند احیاء در اثر همچنین بررسی

در مقیاس آزمایشگاهی نشان داد که با استفاده از فرآیند هوگانس در  هاشیآزمای نتیجه علاوهبه. ابدییمکاهش  KJ/mol 86به 

 دستدرصد  06 فلزی شدن، به محصولی با درصد C° 0959 دقیقه و در دمای احیاء 09در زمان  توانیمشده  یسازفعال ینمونه

 .افتی

 

 نشو، فرآیند هوگانس.  کک  سنگ زغال، آهن سنگ ءانرژی اکتیواسیون، احیا ،مکانیکیی سازفعال کلمات کلیدی:
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