
 

  

به روش آبکاري الکتریکی جریان مستقیم بر روي  Ni-Co-TiO2پوشش کامپوزیتی  تولید
  430زیرلایه فولاد زنگ نزن 

  2مرتضی زندرحیمی،  1هلزهره ژا

  چکیده

 به دلیل دارا بودن محدوده وسیعی از خواص کاربردي از اهمیتپایه نیکل به همراه فاز تقویت کننده هاي کامپوزیتی پوشش
در این تحقیق پوشش کامپوزیتی  .رودهاي بسیار مهم در صنایع مختلف به شمار میاز پوششصنعتی قابل توجهی برخوردار بوده و 

Ni-Co-TiO2 پس از آن تأثیر مقادیر  .ایجاد شد 430وي زیرلایه فولادي زنگ نزن به روش آبکاري الکتریکی جریان مستقیم بر ر
نتایج نشان . مورفولوژي و مقدار نشست ذرات در پوشش مورد بررسی قرار گرفتسختی، میکروبر روي  SDSمختلف سورفکتانت 

و شده دافعه بین ذرات و کاهش آگلومراسیون  سببدر حمام گرم بر لیتر  2/0تا مقدار  SDS داد که افزایش غلظت سورفکتانت
   .شودمیو میکروسختی پوشش رسوبی ذرات نهایتا منجر به افزایش هم
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