
 

 

 

درجوشکاری  5456بررسی ریزساختار و خواص مکانیکی آلیاژ آلومینیوم 

 اصطکاکی اغتشاشی

 زهرا رضایی1، مصطفی جعفرزادگان2

   چکیده

شکاری  صطکاکی  جو شی    ا شا ست  جامد حالت جوش نوین روش نوعی ،(FSW)اغت ستین  که ا آلیاژهای  برای بار نخ

در تحقیق حاضککر اوار ریاسککااتاری و  .شککد ابداع نبودند جوش پذیر ذوبی روش جوشکککاری به که آلومینیومی

ضخامت       321H-5456مکانیکی منطقه جوش آلیاژ آلومینیوم شد . دو ورق به  سی  ستفاده از روش   mm 5 برر با ا

صورت دو پاس از دو طر        شی ب شا صطکاکی اغت سرعت چراشی      جوشکاری ا شد.  سرعت   rpm 400ف جوشکاری  و 

در نظر گرفته شد. مشاهده ریاسااتار منطقه جوش با استفاده از میکروسکوپ         mm/min 100 و 50های پیشروی  

سااتار اولیه ریاو هم       سبت به  شان داد که دانه ها در منطقه جوش در اثر بازیابی و تبلور مجدد دینامیکی ن نوری ن

اندازه رسککوبات منطقه جوش ریاتر و پراکنده تر از رسککوبات در فلا پایه می باشککد. با افاای    محور شککده و هنینین

سککرعت پیشککروی گرمای ورودی کاه  یافته و اندازه دانه در ناحیه اغتشککاش یافته کاه  یافته اسککت. افاای  در  

به دلیل شکسته شدن     mm/min50 در ننونه با سرعت پیشروی    سرعت پیشروی به پیدای  عیب تونلی منجر شد.   

سطح، نواحی     سیدی  سیدی در ناحیه    لایه های اک شود.اثر این عیوب بر     هنادهشامل ذرات اک شاهده می  جوش م

شد.    سی  شروی         کاه  اوار مکانیکی برر سرعت پی شی نهایی ننونه با  ش ستحکام ک   mm/min50 ، MPa340 ا

 می باشد.  MPa 290به دلیل حضور عیب تونلی  mm/min 100 می باشد و ننونه با سرعت پیشروی 
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