
 

 

  ۶۰۶۳ آلومینیومی لوله پذیریخم بر حرارتی عملیات تاثیر بررسی

 2حمیدرضا رضایی آشتیانی،  1شهاب مقدم راد

 چکیده

کاری کششی دوار انجام شده است. به روش خمکاری لوله ای پیرامون تاثیر عملیات حرارتی بر روی فرآیند خمدر این مقاله مطالعه

کاری کششی دوار، ضخامت لوله در سطح مقطع کاری لوله به روش خمهستند. در فرآیند خم 6063ها از جنس آلیاژ آلومینیوم لوله

آزمایش تجربی  گردد. در این تحقیق، به دو روشگون شدن و بازگشت فنری نیز میهای بیضیتغییرکرده و هچنین لوله دچار پدیده

های اکسترود شده، آنیل فنری برای لولهگون شدن نسبی و میزان بازگشتسازی عددی مقادیر درصد کاهش ضخامت، بیضیو شبیه

افزار سازی عددی به روش اجزا محدود و توسط نرمشده و پیرسازی شده در سه زاویه خم و سه شعاع خم به دست آمده است. شبیه

Abaqus/cae2017  که در قطعات پیرسازی شده نسبت قطعات آنیل شده و اکسترود انجام شده است. نتایج حاکی از آن است

زان می گون شدن و بازگشت فنری افزایش یافته است. همچنین در هر حالتشده میزان درصد کاهش ضخامت کاهش و میزان بیضی

گون شدن از زاویه خم بیشتر است. اع خم در کاهش بیضیتاثیر شع یابد ودرصد کاهش ضخامت با افزایش شعاع خم کاهش می

 یابد.میزان بازگشت فنری نیز با افزایش زاویه خم کاهش میدهد ها نشان میبررسی

 .زگشت فنری، عملیات حرارتیگون شدن لوله، با، کاهش ضخامت لوله، بیضی6063کاری کششی دوار، آلیاژ آلومینیوم خمکلمات کلیدی: 
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