
 
 
 

1 

 

 آلیاژ استحکام بالای ترمومکانیکالکم تاثیر پارامترهای لیزر پالسی بر هندسه جوش فولاد

S077MC 

 3محمدجواد ترکمنی ،2، محمد اردستانی2، امیررضا فرنیا*1خانیگی علیرضا فیاضی

 چکیده:

به دلیل پروسه تولید خود نسبت به حرارت ورودی به هنگام جوشکاری بسیار   S077MCفولاد میکرو آلیاژ استحکام بالا 

، Nd:YAG حساس است. ازهمین رو یک ورق از جنس  فولاد مذکور بدون استفاده از فیلر و با روش جوشکاری لیزر پالسی

. تأثیر پارامترهای رسانیده شودبه حداقل  (HAZجوشکاری شد تا علاوه بر کاهش حرارت ورودی، وسعت مناطق جوشکاری )به ویژه 

جوش حاصل مورد بررسی  هندسهمانند توان، سرعت جوشکاری )فاکتور همپوشانی( و پهنای پالس بر روی   Nd:YAGمختلف لیزر

افزایش  بااز طرفی . یابدمیله توان میزان پاشش و با افزایش توان، عمق و عرض جوش افزایش با افزایش قمشاهده شد که  ،قرارگرفت

که به دلیل دور شدن از حالت جوشکاری سوراخ کلیدی و ورود کند پیدا میپهنای پالس، عمق جوش کاهش و عرض جوش افزایش 

ن سرعت جوشکاری )کاهش فاکتور همپوشانی(، عرض و عمق همچنین با افزایش میزاافتد. به محدوده حالت انتقالی این اتفاق می

 . یافت جوش کاهش

 حوضچه جوش.، Nd:YAG ، جوشکاری پالسی لیزر S077MCمیکرو آلیاژ استحکام بالا، فولاد فولاد  :کلیدواژه
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