
 

 

 

 

  A517و HSLA100ارزیابی ریزساختاری و ریزسختی سنجی اتصال نامتجانس فولاد 

 3حبیب اله رستگاری؛ 2کامران دهقانی؛ 1* عادل فرهمند

 چکیده

ارزیابي ریزساختار و ریزسختي سنجي مقطع جوشکاری شده فولاد استحکام بالای   تحقیق حاضر،  اصلي هدف
HSLA100 وA517  .جوشکاری بصورت عملیات برای این منظور،  جوشکاری شده به روش توپودری بوده است

انس جوشکاری نامتجشده است. نتایج بدست آمده نشان مي دهد که انجام   E111T5Gالکترود با استفاده از تخت و 
و فلز  HAZمنجر به تشکیل کلوني های پرلیتي در فصل مشترک ناحیه   A517و HSLA100فولادهای 

، ساختار مارتنزیت تمپرشده HSLAو فلز پایه  HAZ، ساختار مارتنزیتي ضخیم در فصل مشترک ناحیه A517پایه
و مقادیری فاز بینیتي در ناحیه جوش و مقداری فاز فریت در منطقه پاس ریشه شده است. همچنین تأثیرات حرارت 

بسیار   A517نسبت به فولاد   HSLAناشي از جوشکاری بر روی میزان سختي منطقه تحت  تأثیر  حرارت فولاد 
در پاس ریشه به مراتب کمتر از نواحي دیگر جوش مي باشد که به دلیل اثر تمپر براین، میزان سختي کمتر است. علاوه

 پاس های دیگر بر روی پاس ریشه است.
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