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  چکیده

های قطعه به صورت لایه به لایه و با جوشکاری پاس (WAAMدر تکنولوژی ساخت افزایشی با منبع قوس و تغذیه سیم )

شود. در این پژوهش به علت استفاده از الکترود سیمی از جنس فولاد زنگ نزن آستنیتی به عنوان ماده مصرفی، متوالی ساخته می

بالایی برخوردار است. در این پژوهش، وجود آمدن عیوبی از قبیل اعوجاج و ... از اهمیت های جوشکاری در بهتوزیع حرارت در پاس

سازی انجام شده، خواص حرارتی ( درنظر گرفته شده است. در مدل3Dبعدی )های سههای جوشکاری متوالی به صورت المانپاس

 الافزار داده شده و  با توجه به توان و سرعت جوشکاری، شار حرارتی به صورت سطحی به قطعه اعمورق و منبع جوشکاری به نرم

افزار اجزاء محدود اضافه شده است نویسی شده به زبان فرترن به نرمبرنامه DFluxشده است. شار حرارتی از طریق یک سابروتین 

 های مختلف بررسی شده است.های مختلف جوشکاری بر توزیع حرارتی در لایهو سرعت اثر توان سازی،نتایج شبیهسپس با  و

 سازی، توزیع حرارتی، المان محدود، فولاد زنگ نزن آستنیتیشبیهساخت افزایشی، کلمات کلیدی: 
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