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و  یو استحکام کشش SMAWبه روش  یسرعت جوشکار ریتأث یبررس

 HAZ( در منطقه B دیگر لی)کربن است هیفلز پا یسخت

     

 *2مقدم یدریح یعل، 1جمال پور نیام
 72/40/99تاریخ دریافت:  

 13/40/99تاریخ پذیرش: 
 

  72029کد مقاله:  

 

 یده ـچک
 

( در منطقه B دیگر لی)کربن است هیخواص فلز پا رییافزار آباکوس(، تغ)نرم یعدد یسازهیپژوهش، با استفاده از شب نیدر ا
HAZ قرار خواهد گرفت. نتایج حاصل از  یمذکور مورد بررس یهیبر خواص ناح یو سرعت جوشکار یاز جوشکار یناش

افزایش پیدا  (B دیگر لیتنش در اطراف فلز پایه)کربن است ارکه با افزایش سرعت مقد؛ باشدیم صورتنیپژوهش بد
علاوه بر آن با افزایش سرعت سختی و  ابد،ییو از طرفی با کاهش سرعت جوشکاری استحکام کششی افزایش م کندیم

 یعنیوجود آمده رو به کاهش است. باتوجه به حداقل بودن سرعت )به SMAWبه روش  یاز جوشکار یانرژی ناش
 یو با بررس باشدیم رگذاریدرصد تأث 27/70طور میانگین استحکام کششی ( با تغییر جنس فلز پایه بهmm/s2 تسرع

 رگذاریدرصد تأث 31/01ششی طور میانگین استحکام ک( با تغییر جنس فلز پایه بهmm/s15سرعت  یعنیسرعت ) نیبالاتر
طور میانگین استحکام کششی سرعت تغییر جنس فلز پایه به رییصورت گرفته با توجه به تغ یهایبررس جهیدر نت باشدیم

)مدول  قیتحق نیدر ا تهیسیبا توجه به جنس ماده و حداقل بود مدو ل الاست گریاز طرف د باشدیم رگذاریدرصد تأث 37/33
رساندن  حداقلو با به  رگذاریدرصد تأث 72/793طور میانگین در تنش مگاپاسکال( با تغییر سرعت به 304الاستیسیته 
طور میانگین مگاپاسکال( با تغییر سرعت به 144مدول الاستیسیته  قیتحق نیبا انتخاب نوع ماده )در ا تهیسیمدول الاست

سرعت  رییصورت گرفته با توجه به تغ یهایگفت که با بررس توانیم تیدر نها دباشیم رگذاریدرصد تأث 13/732در تنش 
صورت گرفته  یهایو در مرحله بعد با بررس باشدیم رگذاریدرصد تأث 70/720در تنش  یانگینطور متغییر جنس فلز پایه به

 0/24 یطور میانگین در انرژسرعت بهمگاپاسکال( با تغییر  304با توجه به مدول الاستیسیته حداقل ) هیفلز پا یبر رو
 144توجه به مدول الاستیسیته حداکثر ) با هیفلز پا یصورت گرفته بر رو یهایو با بررس باشدیم رگذاریدرصد تأث

سرعت  ریتأث یبررس تیو در نها باشدیم رگذاریدرصد تأث 32/30 یطور میانگین در انرژمگاپاسکال( با تغییر سرعت به
 رگذاریدرصد در افزایش دما قطعه تأث 77/10صورت گرفته و باتغییر سرعت جوشکاری  یهایدما با بررس یجوش بر رو

 است.
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